3axBaTa  xopnyca  (b)  h  nriy6nHe  naxoTbi  (a), 
T.e.  a+B.  KpoMe  Toro,  3a  cneT  ae<j)opMaunfl 
H3r«6a  h  KpyneHHfl,  a  Taxxce  non  aettcTBHeM 
cmji  TpeHHa  nnacT  nepeMemaexca  Bnepen. 
PacneTbi  noxa3biBaiOT,  hto  npH  BcnauiKe  I  ra 
Ha  rjiy6HHy  30  cm  TOJibKo  Ha  HepauHOHajib- 
Hbie  nonepenHbie  h  npoaojibHbie  nepeMe- 
meHHfl  noHBbi  3aTpaHHBaeTCH  3HeprHH  ao  5 
MJIH.  flw  /4-6/. 

3HepreTHHecKa«  He  pauHOHanbHOCTb 
TpaaHUHOHHoro  cnoco6a  BcnauiKH  CBsrcaHa  h 
C  KOHCTpyKTHBHOfi  0C06eHH0CTbK>  OT- 
BajibHoro  ruiyra  -  ero  HecHMMeTpHHHOCTbio. 
BcjieacTBHe  3Toro  peaxima  noHBbi  Ha  pa- 
6oHyio  noBepxHOCTb  ffnyjxHoro  xopnyca 
aaeT  6oxoByio  cocTaBJunomyio,  xoTopaa, 
nepeaaBaacb  nepe3  noaeByio  aocxy  Ha 
CTeHKy  6opo3flbi,  npoH3BOAHT  ee  cmhthc  h 
BbI3bIB3eT  CHJiy  TpeHHfl,  BeJIHHHHa  KOTOpOfi 
npH  K03(})<J)HUHeHTe  TpeHHJl  ±0,5,  COCTaBJIHeT 
npHMepHO  25  %  ot  o6mero  TsroBoro 


conpoTHBjieHHJi  nnyra  /5,  7/. 

3HaHHTejibHbie  HeraTHBHbie  nocjieacTBHH 
Bbl3blBaeT  elite  OAHH  KOHCTpyKTHBHblfl  He- 
aocraTOx  -  CTyneHHaToe  pacnonoxceHHe  xop- 
nycoB  b  roiyre.  Ilpn  tbrom  pacnoaoxceHHH 
KopnycoB  miHHa  ruiyra  CTaHOBHTca  3a- 
bhchmoR  ot  uiHpHHbi  3axBaTa,  npHHeM  no 
cpaBHeHHio  c  Heft  npHHHMaeT  cyuiecTBeHHO 
6ojibiiiHe  3HaHeHHn,  Tax  xax  paccTOflHHa 
Meway  KopnycaMH  b  npoaojibHOM  HanpaB- 
jieHHH  b  2-2,5  pa3a  6ojibuie,  neM  iunpnHa 
3axBaTa.  ripw  Oojibiuofi  AAHHe  ruiyra  (cBbmie 
5-6  KopnycoB)  CHHixaeTca  xanecTBO  Bcnain- 
kh,  tax  xax  rmyr  xywe  npHcnocaOaHBaeTca  x 
pejibe4»y  nojia  h  noaTOMy  He  o6ecneHHBaeT 
paBHOMepHofl  niy6HHbi  o6pa6oTXH. 
HccaeaoBaHHflMH  ycTaHOBJieHO,  hto  npH 
cpeaHexBaapaTmiecxoM  otkjiohchhh  (JiaxTH- 
HecxoH  rjiyOHHbi  naxora  ot  3aaaHH0H, 
paBHOM  6-9  cm,  ypoxcafiHOCTb  nuieHHiibi, 
HanpHMep,  CHHXcaeTca  Ha  20-28  %  /8-9 /. 
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TRAKTOR  V0  AVTOMOBiLtN  i$L0K  HiSS0L0RIND0 
YEYiLM0D0  DAVAMLILlGlNIN  ARTIRILMASININ 
0SAS  iSTiQAM0TL0Ri 

M.M.HGMlDOV,  texnika  elmbri  namizodi 
AzTU 


Traktor  vo  avtomobibrin  i$lok  hisso- 
lorinin  i§?i  sothbrinin  yeyilmoyo 
jl.  davamhhginm  artiriimasmin  metod 
vo  imkanlan  olduqca  miixtolif  olmaqla, 
ma§mlann  konstruksiya  edilmosi  layiholon- 
dirilmo,  hazirlanma  vo  istismarimn  biitun 
morhobbrib  baglidir.  Bu  sahodo  goriilon 
todbirbr  bir  neco  istiqamotdo  aparihr. 

9sas  istiqamtolordon  biri  kimi  hissobrin 
vo  qov§aqlarm  xarici  tosiro  qar$i  miiqa- 
vimotinin  artirilmasmi  gostormok  olar. 
Buraya  rasional  konstruksiya  hesabma 
yeyilmoyodavamh  qov§aq  yaradilmasi, 
yeyilmoyo  vo  istiyo  davamli  materiallarin 
totbiqi  aid  edilo  bilor.  Bu  istiqamot  baxilan 
ma§m  tipi  \i9un  xarakter  olan  tosirlori 
nozoro  almaqia  qov§aq  vo  mexanizmlorin 
yeyilmoyodavamliligmin  artirilmasma  im- 


kan  veron  konstruksiya  vo  texnologiya  sa- 
hosindo  biitiin  yeni  nailiyyotlori  oziindo 
birb§diriiir.  Bu  melodiar  noinki  yeyilmo- 
yodavamhliginin  artirilmasilo  bagli  kon- 
struktorlar,  texnoloqlar  vo  istismarcilarm 
qar§isinda  duran  vozifoloro  baglidir,  eyni 
zamanda  lazim  goldikdo  momularm  veril- 
mi§  texniki  xarakteristikasim  tomin  etmo- 
yo,  ma§inlarin  mohsuldarligim  vo  coldhoro- 
kotliyini  tomin  etmoyo,  qabaritini  vo  metal 
tutumunu  azaltmaga  imkan  verir. 

Ma§inlarin  xarici  tosiro  qar§i  miiqavi- 
motinin  artirilma  metodlarina  yeyilmoyo- 
davamh  materiallarin  se9ilmosini,  mexaniz- 
mo  tosir  edon  yiiklorin  azaldilmasim,  moh- 
komlondirici  texnologiyalann  totbiqini,  tex- 
noloji  irsiyotin  tosirinin  istisna  edilmosinin 
vo  s.  aid  etmok  olar. 
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H‘SS9  va  qov§aqlarin  yeyilmayyadavam- 
i  lginin  artinlmasinin  ba§qa  bir  yolu  onla- 
rin  zararli  tasirlarindan  tacrid  edilmasidir. 

urada  sathlarin  tozdan  va  firkdan  miiha- 
tizasi,  temperatura  va  namliya  gora  xiisusi 
§arait  yaradilmasi,  yeyilmayadavamli  va 
antikooroziya  ortiiklarin  tatbiqi  va  s.  kimi 
metodlar  daha  xarakteridir. 

Yeyilmayadavamhligm  artirlmasi  iiclin 
xarclarm  ela  bolmak  olar  ki,  an  90X  effekt 
abva  xarc  hesabina  yox,  rasional  konstruk- 
tiv  hall  hesabma  almsin.  Masalan,  siirtiin- 
ma  qov§aginin  optimal  ol^ularinin  se^lma- 
si  onlann  daqiqliyinin  uzun  miiddat  qalma- 
sini  tamin  edar;  mexanizmin  sxeminin  va 
qovu$an  sathlar  u^un  miisaidalarin  diizgiin 
se^ilmasi  uyu§ma  dovriinii  qisaldar;  mexa- 
mzmin  tipinin  rasional  se9ilmasi  va  onun 
yeyilmaya  hesabati  eyni  i§  §araitinda  daha 
miintazam  yeyilmaya  nail  olmaga  va  onun 
91x1$  parametrlarina  tasirinin  azalmasina 
imkan  verar. 

Rasional  konstruksiyamn  se9ilmasi  ma- 
mulun  91x1$  parametrlarinin  dayi$masini 
siirtiinma  va  yeyilma  prosesila  alaqalandi- 
ran  hesabata  asaslanmahdir.  Yalmz  bu  ala- 
qanin  tapilmasi  yeyilmanin  91x15  parametr¬ 
larina  minimum  tasir  gostarilmasinin  halli- 
na  imkan  verar.  Konstruksiya  eyni  zaman- 
da  tamirayararliliq  baximindan  (tezyeyilan 
hissalarin  cald  dayi$dirila  bilmasi,  diaqnoz 
tayin  edila  bilmasi,  yigmasokma  amaliyyat- 
larimn  asanligi)  da  rasional  olmalidir. 

Qov$agin  vazifasindan  asili  olaraq  sur¬ 
tunma  amsah  minimum  (yastiqlar  ii9iin)  va 
ya  maksimum  (tormoz  qurgulari  ii9un)  ol¬ 
malidir.  Yiikiin  artmasila  surtunma  amsali 
minimumdan  ke9ir  (§akil  1),  yani  har  bir 
surtunma  ciitii  ii9iin  surtunma  amsalmm  an 
ki^ik  qiymat  aldigi  yilk  movcuddur.  Tem- 
peratura  artdiqda  materiallarm  xassalari 
dayi$ir.  Buna  gora  da  friksion  istiyadavam- 
liligin  tayini  boyiik  ahamiyyat  kasb  edir. 
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10  2l.  SO  TO  r,  Mia 

$akil  1.  Surtunma  amsalmm  yiikdan  asili  olaraq 
dayi$masi:  1  -  nikel  ii9iin;  2  -  xrom  U9iin. 

Surtunma  qov$agmin  i§  qabiliyyati  asa- 
san  surtunma  ciitiiniin  materiallarmdan, 
surtunma  qov§aginin  handasi  xarakte- 


ristikalanndan  va  xarici  i§  jaraitindan  asili- 
dir.  Tacriiba  gostarir,  ki  aluminium  arintisi- 
xrom  ortiiyii,  mis  arintisi-xrom  ortiiyii,  mis 
arintisi-aliiminium  arintisi,  nikel-nikel, 
plastik  kiitla-plastik  kiitla,  plastik  kiitla- 
tiinc  (aluminium),  tablanmi§  polad-tab- 
lanmi?  polad  kimi  surtunma  ciitlarinin 
yeyilmayadavamliligi  azdir. 

Siirtilnma  qov§aqlannin  i§  qabiliyyati 
materialin  qov$aqda  yerla?ma  qaydasindan 
da  90X  asilidir.  Miixtalif  barkliyi  va  surtun¬ 
ma  sahalari  olan  siirii§an  sathlardan  ibarat 
qov$aqlarda  materialin  yerla§masi  ila  bagli 
a$agidaki  $artlari  bilmak  tovsiyy  olunur: 

Hi  >  H2  Si  <  S2 

Hi  <  H2  Si  <  S2 

H  1  va  H2-siirtiinma  sathalarinin  barkliyi; 
Si  va  S2-surtiinma  sahlarinin  sahasidir. 

Birinci  §arti  odayan  cut  tars  surtunma 
cutii,  ikinci  §arti  odayan  cut  isa  diiz 
surtunma  ciitii  adlanir.  Diiz  ciitda  bark 
siiriingac  yum$aq  sath  iizarila,  tars  ciitda  isa 
yum$aq  siiriingac  bark  sath  iizarila  siirii§iir. 
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$akil  2.  Tars  (a,  b)  va  diiz  (b,q)  ciitlar 'a,  b-irali- 
bma  harakatinda;  b,q-f,rlanma  harakatinda. 

$akil  2-da  iralilama  va  firlanma  hara- 
kath  qov§aqlar  U9un  diiz  va  tars  ciitlarin 
sxemlan  verilmi§dir.  Ma§,nlar,n  istismar 
tacrubasi  va  hissalarin  stend  smaqlan  gosta- 
lr  ki,  aks  suitunma  ciitlari  tutu$maya  qarsi 

lanir  naVaml'dlr  V9  °nlann  S3thi  «  2 Idl 

bmr.  Duz  va  tars  cutlarin  i5inda  farq  ondan 
tbaratchr  ki,  ifrat  yiiklama  zamam  dflz 
cutun  barkliyi  az  olan  elementinin  plastik 
deformasiyasi  onun  normal  i§ina  mane 

wth-  n9t!Cfd9  surtUnma  amsali  boyuyiir 
sathm  zadalanmasi  artir  va  ciitiin  isdan  cuc- 

zTmam  flf  - 0kS  ^at  S 

“  9rkhy‘  az  olan  elementin  plastik 
deformasiyasi  cutiin  i§ina  mane  olmur 

effek?7errtmiR,Ctittl3rin>>  t9tbiqi  ds  b°ytik 

riahn  ll 1  •  B  rmm  antifriksion  mate- 
na  m  val  u^nna  9akildiyi,  yastigin  isa 
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polladdan  hazirlandigi  yastiq  qov§aqla- 
nnm  konstruksiya  edilmasila  alaqadar 
meydana  galmi§dir.  Tadqiqat  gostarilmi§- 
dir  ki,  val  firlandigi  ufiin  9evrilmi$  ciitd? 
val  boyuncugunun  biitiin  sathi  boyu 
yeyilma  barabar  paylanir,  bark  icliyin 
yeyilmasi  isa  adi  icliya  nisbatan  az  olur. 

£evrilmi$  ciitlarin  tatbiqi  asas 

manea  antifriksion  ortiiyiin  polad  val  iizarina 
9akilmasinin  texnoloji  9atinliyindan  ibaratdir. 

Materiallarla  olan  talablari  iqtisadi, 
texnoloji,  istismar  va  gigiyena  talablarina 
bolmak  olar. 

tqtisadi  noqteyi  nazardan  siirtunma 
qov§aginm  hazirlanmasi  U9iin  tatbiq  olu- 
nan  materiallar,  ham9inin  yaglayici  mate- 
riallar  defisit  va  baha  olmamalidir.  Bu  ma- 
teriallardan  mamullarin  hazirlanma  texno- 
logiyasi  kifayat  qadar  sada  olmahdir. 

Texnoloji  talablara  materialin  yax$i 
emal  olunma  qabiliyyati,uyu§ma  dovriiniin 
qisa  olmasini  tamin  edan  kala-kotiirluyiin 
yaradila  bilmasi  mamul  hazirlanmasi  ii9iin 
texnoloji  proseslarin  kifayat  qadar  sada 
olmasi  aiddir. 

Siirtiinma  qov§agmin  materiallari  va 
yaglayici  materiallar  istismar  prosesinda 
qov§aq  U9iin  verilmi§  surtiinma  amsalimn 
stabil  qiymatini,  qisa  uyu$ma  dovriinda 
yax§i  uyu§ma  qabiliyyatini,  tutu§manm  va 
cizilmanin  istisna  edilmasini,  yiiksak  kor- 
roziyayadavamligi  va  yeyilmayadavamhligi 
tamin  etmalidir.  Materiallar  verilmi?  istis¬ 
mar  §araitinda  miiayyan  i§  rejimini  tamin 
edan  mexaniki  va  istilik-fiziki  xassalara 
malik  olmahdir. 

Gigiyena  noqteyi-nazarindan  hissalarin 
materiallari  va  yaglayici  materiallar  istis¬ 
mar  prosesinda  ahata  edan  miihiti  9irklan- 
diran  maddalar  amala  gatirmamalidir. 
Onlar  i§  zamani  par9alanmamali  zaharli  va 
pis  iyli  maddalar  amala  gatirmamalidir. 

Qov§aqlarin  konstruktiv  va  kinematik 
xarakteristikalanni,  onlarin  i§  $araitini 
tahlil  etmadan  materialin  ugurlu  se9ilmasi 
miimkiin  deyil.  Ham  da  siirtunma  qov§agi 
U9iin  material  se9ilmasinda  hall  olunmali 
an  miihiim  amil  talab  olunan  surtiinma 
amsalimn  va  qov§agin  verilmi§  resursunun 
tamin  edilmasidir. 

Surtiinma  qov§aqlari  ii9iin  material 
se9ilmasinin  prinsiplarini  miiayyan  etmak 
U9un  bu  materiallarm  tribotexniki  xarakte- 
ristikalarina  olan  asas  talablari  bilmak  la- 
zimdir.  Masalan,  xarici  siirtiinmanin  xarak- 


ter  §artlarindan  biri  mikro-tutu§manm  va 
cizilmanin  istisna  edilmasidir.  Bunun  ii9iin 
iki  asas  talab-9izilmaya  davamhliq  va  ki^ik 
tutu$ma  meyli  talablari  odanmalidir. 

Siirii?ma  siirtiinmasi  qov§aqlannda  ve- 
rilmi$  §arait  ii9iin  mumkiin  olan  minimum 
surtiinma  amsah  va  ya  minimum  yeyilma 
tamin  edilmalidir.  Miiayyan  §araitda  hissa¬ 
larin  siirtiinma  sathlarinin  qar§ihqh  tasiri 
ela  se9ilmalidir  ki,  miitlaq  yeyilmayada- 
vamliliq  tamin  edilsin.  tntixabi  k69uriilma 
§araitinda  i§  buna  misal  ola  bilar. 

Siirii§ma  ba§  vermayan  siikunat  siirtiin- 
masi  qov§aqlari  ii9iin  adatan  qiymatca  bo- 
yiik  va  zaman  arzinda  sabit  siirtiinma  am- 
sali  talab  olunur.  Siirii§ma  olmadigi  ii9iin 
bela  qov§aqlarin  yeyilmasina  baxmamaq 
olar.  Mikroyerdayi§ma  va  bir  qadar  nisbi 
siirii$ma  ba§  veran  siikunat  siirtiinmasi  ciit- 
lari  ii9iin  (masalan,  ili§ma  muftalan)  veril- 
mi§  siirtiinma  amsah  tamin  edilmali,  yeyil- 
mayadavamliliq  isa  ma§in  va  mexamzmin 
aksar  qov§aqlannin  barabar  mohkamlik  va 
barabar  yeyilmayadavamhhq  $artina  gora 
tayin  edilmalidir. 

Belalikla,  xarici  siirii§ma  siirtiinmasi  ba§ 
veran  biitiin  qov$aqlari  a§agidaki  ii9  asas 
tipa  bolmak  olar: 

-harakatli  (miitaharrik)  qov§aqlar; 

-kontaktda  olan  elementlarinin  dovrii 
siirii$masi  ba§  veran  qov$aqlar; 

-qovu$an  hissalarin  nisbi  siirii§masinin 
istisna  edildiyi  qov§aqlar. 

Harakatli  qov$aqlar.  Bu  tip  qov§aqlar 
ii9iin  siirii$ma  siirtiinmasi  va  diyirlanma 
siirtiinmasi  xarakteridir.  Harakatli  qov§aq- 
lara  miixtalif  tatbiqli  diyircakli  yastiqlar  va 
siirii§ma  yastiqlari,  kipla§diricilar,  yonal- 
dicilar,  vint-qayka  tipli  giic  otiiriiculari  va 
s.  aiddir. 

Harakatli  qov§aqlarda  istifada  edilan 
materiallar  qov§agin  sartliyini  tamin  etmak 
ii9iin  kifayat  qadar  mexaniki  mohkamliya, 
yax$i  texnoloji  xassalara,  cizilmaya  qar§i 
davamlihga,  yiiksak  uyu§ma  qabiliyyatina, 
verilmi§  konstruksiya  ii9iin  minimum 
miimkiin  olan  harakat  va  siikunat  surtiin¬ 
ma  amsalina,  maksimum  yeyilmayadavam- 
liliga  malik  olmahdir.  Hamin  materiallar 
eyni  zamanda  defisit  va  baha  olmamalidir. 

Harakatli  qov§agm  tribotexniki  xassa- 
lari  tak  materialin  xassalarindan  yox,  ham 
da  sathin  kala-kotiirliiyiindan,  yiikdan  va 
istifada  olunan  yaglayici  materiallardan  asili 
olur.  Siirtiinma  nazariyyasinini  inki§afi 
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imkan  verir  ki,  qov$agin  se9ilmi$  material- 
lari  va  yaglayici  materiallar  ufiin  siirtunma 
prosesindo  minimum  enerji  itkisinin  tamin 
edan  kala-kotiirluk  va  yiik  tayin  edila  bilsin. 

Kontakda  olan  elementlarinin  dovrii  sii- 


yiik  va  nisbi  suriijma  siirati  zamam  ani 
siirtiinma  amsali,  statik  siirtiinma  amsali 
anlayi$i  altmda  isa  nisbi  siiru§ma  siiratinin 


rii^masi  ba§  veran  siirtiinma  qov$aqlari.  Bu 
q°v?aqlarin  i§i  zamam  siirtunma  amsali  sabit 
olmur  va  bir  sira  aimllardan-istifada  olunan 
materiallardan,  qov$agin  konstruksiyasin- 
dan,  i§a  salinma  tezliyindan  va  s.  asili  olur. 

Kinetik  enerji  otiiran  va  ya  sapalayan 
bela  qov$aqlarda  (tormozlar,  ili§ma  miifta- 
lan  va  s)  effektivliyi  siirtunma  amsalinin 
qiymati  va  yeyilmayodavamliliga  gora  tayin 
olunan  friksion  materiallar  tatbiq  edilir. 
Masalan,  muftalarda  maksimum  siirtunma 
amsalina,  tormozlarda  tormozlanma  prose- 
sinda  alinan  orta  siirtunma  amsalina  baxilir. 

Qov$aqlarm  i§inin  salisliyini  qiymatlan- 
dirmak  va  siirii$manin  sonunda  maksimum 
qiymati  tayin  etmak  ufiin  friksion  material- 
larin  dinamik  sinaqlan  vasitasila  siirtunma 
momentinin  stabillik  amsali  tapilir.  Hesa- 
batda  a§agidaki  diisturlarin  istifada  edilir: 


burada  Mor  va  Mmax  -  miivafiq  suratda  orta 
va  maksimum  siirtiinma  momentidir. 

cum-faktiki  olaraq  dinamik  va  statik  siir¬ 
tiinma  amsalarmin  nisbatini  ifada  edir. 
dinamik  siirtiinma^  amsali  dedikda  nominal 
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sifir  qiymat  aldigi  siirtiinma  amsali  nazarda 
tutulur. 

Friksion  siirtiinma  cutlarinin  i§inin 
effektivliyini  qiymatlandirmak  iifun  tor- 
mozlama  effektivliyi  amsalmdan  da  istifada 
edilir.  Bu  amsal  siirtiinma  momentinin 
stabillik  amsalinin  tormozlama  vaxtmin 

kvadratina  nisbatinda  (asJ  mj- )  ol9iilur. 

Siirtiinma  amsalinin  qiymati  haddan 
artiq  boyiik  va  ya  90X  ki^ik  olmali  deyil. 
Siirtiinma  amsalinin  qiymati  90X  boyiik 
olduqda  (masalan,  ili$ma  muftalannda)  av- 
tomobilin  va  ya  traktorun  transmissi- 
yalannda  nazara  9arpacaq  dinamik  yiiklar 
va  ya  miiharrikin  ifrat  yiiklanmasi  ba$ 
verir.  Biitiin  bunlar  isa  vaxtmdan  qabaq 
imtinalara  sabab  olur.  Siirtiinma  amsalinin 
kifik  qiymati  isa  i$a  qojulma  prosesinin 
uzanmasma,  naticada  qar§iliqli  tasirlanan 
elementlarin  temperaturunun  artmasma  va 
onlarin  yeyilmasina  sabab  olur.  ili§ma 
muftalarinda  adatan  f=0,3...0,4  optimal 
qiymat  sayilir. 

Energetik  yiiklanan  tormozlarda  istifa¬ 
da  edilan  friksion  materiallar  istiyadavamli 
olmali,  nazara  9arpacaq  9atlama  va  ya  qa- 
barma  ba$  vermadan  90X  sayda  takrar  qiz- 
ma  va  soyumaya  dozmali,  soyuq  va  isti  hal- 
da  tutu§maya  yiiksak  miiqavimat- 
”  1'  olmalidir.  Gostarilan  xassalarla 
yana§i  bela  materiallar  kifayat 
qadar  yeyilmayadavamli  olmali, 
aks  cismin  (tormoz  barabam,  disk 
va  ya  qasnagin)  90X  yeyilmasina 
sabab  olmamali,  siikunat  siirtun¬ 
ma  amsali  0,2<f<0,5  olmalidir. 

Qovu$an  hissdhrin  nisbi  siiriif- 
nwsinin  istisna  edildiyi  qovfaqlar. 
Bu  nov  qov§aqlara  taminatli  ga- 
rilmali  birla§malar,  bolt  birla§ma- 
lari  va  s.  aiddir.  Bu  qovjaqlann 
hissalarinin  qovu§an  sathlari  tami- 
rayararliliq  baximindan  yigma, 
sokma  va  istismar  zamam  nazara 
9arpacaq  daracada  zadalanmama- 
lidir.  Bunun  ti9iin  hamin  sathlarda 
qoruyucu  ortiiyun  olmasi  tamin 
edilmalidir.  Taminatli  garilmali 
birla§malarda  f=0,2...0,25  oldugu 
ii9fin  miihafiza  funksiyasim  oksid 
ortiiklari  va  ya  xiisusi  9akilmi§ 
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§akil  3.  SiirUinon  hissolor  iiviin  malerialm  scvilmasinin  niimunavi  sxemi. 
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ortiiklar  yerina  yetira  bilar.  Qovu§an 
hissalarin  sathlarinin  kala-koturliiyu  va  sath 
tabaqalarinin  mexaniki  xarakteristikalari 
ela  olmalidir  ki,  kontakt  zonasinda  xariei 
surtunma  §artlari  yaransin.  Yiiksak  elastik- 
lik  modulu  olan  materiallarda  (masalan, 
metallarda)  plastik  deformasiya  ba§  ver- 
masi  kontakt  sathlarinin  nahamarligi 


Ra«0, 1 25  mkm  maslahat  goruliir. 

Surtunma  qov§aqlan  ii9iin  material 
se?arkan  onun  tutu§maya  meylliyini  nazara 
almaq  lazimdir.  Damir  va  damir  arintilari, 
mis  va  onun  bazi  arintilarinin  tutu§ma 
qabiliyysti  kifayat  qadar  boyukdiir.  Bu 
qrupda  90X  yiiksak  tutu§ma  meyli  olan 
aluminium  xiisusi  yer  tutur. 


KAHECTBEHHblE  IIOKA3ATEJIH 
PAEOTbl  CEHJIKH  CYIIH-8 


K.r.flKyBOB,  T.H.BAJIHEB,  KaHflHflaTbi  rexHHHecKHX  HayK 
A3HHH  «ArpoMexaHHKa» 


BHacToamee  BpeMa  6axneBbie  KynbTy- 
pbl  B03ZieJlbIBaiOTCfl  no  pa3JTHHHblM 
TexHonorHHM,  ocHOBaH  hwm  Ha  npw- 
cnoco6jieHHH  cyuiecTByioiuefi  tcxhhkh  ajih 
B03fle/ibiBaHna  c.  -  x.  KyjibTyp.  B  CBa3H  c 
3THM  b  oflHHX  h  Tex  »e  ycjioBnax  Bcrpena- 
joxca  oTBaribHaa  h  6e30TBajibHaa  ocHOBHaa 
o6pa6oTKa  noMBbi,  HcnoJib3yfOTca  KOJiecHbie 
h  ryceHHHHbie  Tpaicropbi,  njiyru  h  iutocko- 
pe3bi,  3epHOBbie,  KyKypy3Hbie,  oBouiHbie, 
xaonKOBbie  ceajiKH  h  KyjibTHBaTopbi. 

3a  nocjie/iHHe  ronbi  peKOMeaaoBaHbi  b 
npoH3BoacTBO  TexHOJiorHa  B03nejibiBaHna 
OBome  -  6axneBbix  xyabTyp  no  HanpaBJiaio- 
iuhm  niejiaM  h  TexHOJiorna  B03nejibiBaHnn  h 
y6opKH  daxneBbix  KyjibTyp  no  ueHTpnpyio- 
uihm  6opo3^aM.  Ha  ochobc  3thx  paboT  bo 
Bcecoio3Hofl  CHCTeMe  MauiHH  Ha  1986- 
1995rr.  6biJiH  rrpenycMOTpeHbi  BapuaHTbi 
TeXHOJIOrHH  H  KOMrmeKCbl  M3UIHH  fljia  B03- 
jjejibiBaHHa  6axneBbix  KyjibTyp  noa  ujH(|)poM 
PTK  64-01,  PTK  64-02  H  PTK  64-03. 

Bee  H3BecTHbie  TexHOJiornH  B03aeJibiBa- 
hhs  6axneBbix  KyjibTyp  ocTaioTca  3HeproeM- 
KHMH  H  He  OTBenaiOUtHMH  COBpeMeHHbIM 

Tpe6oBaHHaM  3amnTbi  noHB  h  oicpyxcaiomeH 
cpeflbi,  a  OTcyTCTBHe  cneunajibHoro  ranaaca 
M3LUHH  He  n03B0JiaeT  nOBbICHTb  3(j)(|)eKTHB- 
HOCTb  3TOfl  OTpaCJIH  paCTeHHeBOflCTBa. 

C  3Toro  ue/ibio  b  HHCTHTyTe  6buio  pa3pa- 
6oTaHO  npHcnocoSjieHHe  k  ceajiKe  CYriH-8 
jona  jieHTOHHO-rHe3itoBoro  cHHxpoHHoro  no- 
ceBa  ceMaH  6axweBbix  KyjibTyp.  A™  3Toro 
ceajixa  CYriH-8,  xax  6a30Baa,  6buia  nepe- 
o6opyttoB3Ha  no  hoboH  nojiocoBoii  TexHO- 
jiorHH  nonocoBoro  B03ZtejibiB3HHa  SaxneBbix 
KyjibTyp.  H3  BoebMH  noceBHbix  ceicitHft, 
comacHO  cxeMbi  noceBa  180  +  100  x  100  cm. 


6biJiH  ocTaBJieHbi  uiecTb. 

OcHOBHbiMH  y3aaMH  npHcnocoSjieHHa  k 
ceajixe  CynH-8  aBJiaiOTca: 

-  flBe  .HonojiHHTejibHbie  paMbi  (npaBaa  h  Jie- 
Baa); 

-  H3MeHeHHbiii  npuBojt  Ha  BbiceBaionme 
annapaTbi; 

-  BbiceBaiomHe  ahckh  c  rpynnaMH  aneeK  h 
BHflOH3MeHeHHbiM  npoicnaaKaMH,  ycTaHaB- 
aHBaeMbiMH  b  BbiceBaiomHe  annapan>i 
ceaaKH; 

-  MexaHH3M  ycTaHOBKH  ceajiKH  b  nojiO)KeHHe 
aaribHero  TpaHcnopTa. 

CeajiKa  CyiIH-8  c  pa3pa6oTaHHUM  npH- 
cnoco6jieHHeM  npouuia  xo3aftcTBeHHyio  npo- 
BepKy  b  KOJixo3e  hm.  Hbcumh  K.HcManjiOB- 
cKoro  pafioHa,  npoH3BoacTBeHHyio  npoBepxy 
b  KpecTbaHCKHx  xo3aflcTBax  BojirorpaacKoii 
o6jiacTH  PocHficKofl  <DejepauHH,  rocyaap- 
CTBeHHbie  HcnbiTaHHa  b  3aKrMHC  b  1988 
rojiy  h  peKOMeHflOBaHO  k  Bbinycxy  onbiraott 
napTHefl,  TexaoKyMeHTauita  noaroTOBJieHa  h 
nepeaaHa  b  CKB  HHH  “ArpoMexaHHKa”, 
BKJiioHeHa  bo  BcecoK>3Hyio  cHcreMy  MamHH 
Ha  1986... 1995  rr.  noa  uiH<J)pOM  PTK  64-03, 
no3HUHa  P.32.03.1. 

CeajiKa  CynH-8,  nepeodopyaoBaHHaa 
ana  npoBeaeHHa  chhxpohhoto  nie3aoBoro 
noceBa  ceMaH  daxneBbix  KyabTyp,  dbina  ao- 
nonHHTenbHO  ocHauieHa  ycTpoflcTBOM  ao- 
KanbHoro  bhccchhs  repdHuwaoB  npn  noceBe. 
B  otjihhhh  ot  /ieHTOHHoro  cnoco6a  BHece- 
hhb  repdHUHaoB  npw  noKa/ibHOM  cnoco6e 
npeaycMaTpraaeTca  BHeceHne  rep6HUHnoB 
HenocpeacTBeHHo  b  rHe3ao  Ha  iuiomaan  0,3 
x  0,3  m2.  npn  TaxoM  BapnaHTe  nrapraa 

3amHTH0fl  30HbI  H  aJIHH3  OIipblCKHBaeMOfi 
noaoebi  cocTaBJiaeT  0,3  m,  ocTajibHaa  nacTb 
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